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研发投入占营收比例
12.28%

研发投入占营收比例
9.26%
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“小型化、轻量化、集成化”



“双内核”（6.6kW机
种的内部由二个3.3kW
电路并联组成）

“单内核”+“小型化”

体积下降50%，减重超
25%

“单内核”（6.6kW机种的内
部由单一的一个主电路组成）

元器件数目下降50%、体积下
降超25%

“单内核”+“小型化”+“双

向”

实现双向V2L和双向V2G功能

与学术研究同步 & 全球技术触顶！
1、SHINRY在车载充电机小型化技术的自主研发上历经了2.5代共计三年的研发期与验证期。

2、“超小6”OBC的宽度和厚度有直接限制且接近极限尺寸：布置有3个接插件和2个水嘴的这
一侧面已经接近极限。

3、“超小6”OBC的长度没有直接限制：SHINRY 2016年开发了G5代“小6”OBC，2017年在
G5代“小6”OBC的基础之上优化开发了 G5代“超小6”OBC，在长度上有缩减。

4、“超小6”OBC内核的元器件布置密度非常高。

5、“超小6”OBC的外形尺寸已经接近极限。 今后的技术发展趋势将聚焦内核的设计工艺提
升、 模组化、归一化等等，以利于汽车级的大规模制造。









新能源汽车是全人类共同的新兴产业，创新无止境！

在高压“电控”
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高压“电控”总成件是一类典型的硬件平台+嵌入式软件的电力电子产品。凡是涉及硬件平台的开发/变更，会导致技术风险、验证时间等
增加的问题。凡是涉及硬件平台的汽车级制造，产能建设的周期与物料采购的周期都很长。一旦涉及硬件平台的设计质量缺陷，车型将面
临“召回”风险，对主机厂和供应商都将是灾难性的。

我们深刻地认识到，每当我们集公司之力花费数年时间攻关下来一个 “充分验证的硬件平台 + 汽车级制造产能 + 供应链安全”的技术难题
时，应当充分发挥其规模化量产“降本”的效益。

2019年-2021年“降本”方向将聚焦高压“电控”总成件的硬件平台朝规模化量产“降本”方向发展。主要内容如下：

1、“软件定义产品”思维方式：入行十三年来，我们做了大量的车型配套项目，积累了很多的实战经验。归纳起来，我们发现：若㖌个“充分验证的硬件平台+ 汽车级制造产能供应链安全”的基础之上开发一个主机厂定制的总成体，开发工作的重点往往偏向于定制开
发总成件的软件功能，并由此而逐步形成了欣锐科技特有的 “软件定义产品”思维方式 。我们只有通过“软件定义产品”思维方式开发主
机厂定制的总成件，才有可能做到产业安全的同时分摊掉高昂的研发投入。

2、“全生命周期”经营理念：当前，全产业链“降本”压力空前，急迫建立“全生命周期”经营理念。供应商应主动地降低量产初期的
销售价格，开始建立㖌全生命周期内获得收益的经营理念。主机厂应主动地承诺将保护供应商㖌项目研发、产能建设等方面的先期资金投
入，让供应商相信㖌全生命周期内可以收回项目的总投入并有可能获得收益的经营理念。

3、“技术创新”与“汽车级制造”双轮驱动行动方针：双轮驱动推动规模化量产“降本” 。
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